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REGLAMENTO DEL SELLO DE CALIDAD AITIM PARA PAVIMENTOS DE MADERA -
PARQUET INDUSTRIAL, PARQUET MOSAICO, LAMPARQUET Y TARIMA.

1.- OBJETO

Este documento tiene por objeto definir los procedimientos para la solicitud, concesion, uso y
control del derecho de uso del Sello de Calidad AITIM para pavimentos de madera de parquet
industrial, parquet mosaico, lamparquet y de tarima.

Se basa en el control de los siguientes aspectos:

- Caracteristicas geométricas.
- Contenido de humedad.

- Dureza.

- Calidad.

Y para los productos barnizados en fabrica se controlan las siguientes propiedades:

- Caracteristicas geométricas.

- Contenido de humedad.

- Resistencia a productos quimicos.
- Resistencia a la abrasién

- Resistencia al impacto

- Emisién de formaldehido

Aquellos suelos de madera cuya reaccion al fuego sea superior a la establecida en la norma
armonizada UNE-EN 14342 se regiran por lo establecido en este reglamento y en el
reglamento del Sello n° 26 “Madera maciza tratada con reaccién al fuego mejorada”.

Definiciones

- Tarima o Parquet macizo machihembrado / UNE-EN 13226

Esta constituido por tablas macizas machihembradas en todo su perimetro, a derecha o a
izquierda, pudiendo llevar otras mecanizaciones menores como biseles para marcar la junta,
y ranuras en la contracara, para mejorar la estabilizacion dimensional. También se consideran
tarimas las formadas por el encolado o laminado de dos 0 mas capas de madera maciza (se
producen menos movimientos en la pieza y se emplea madera de menor dimensién). Sus
dimensiones son grandes tanto en grueso como en ancho y largo.

- Parquet mosaico (taraceado) / UNE-EN 13488

Esta constituido por tablillas de pequefias dimensiones en las que la longitud es un multiplo
exacto de la anchura. Basandose en esta relacion geométrica, las tablillas se agrupan en
dameros y estos a su vez en paneles de dimensiones variables (normalmente entre 40 x 40
cm hasta 60 x 60 cm de lado) segun distintos patrones decorativos. Los paneles se unen
mediante una malla termoplastica o un papel kraft (en su contracara).

- Lamparquet / UNE-EN 13227

Esta constituido por tablillas de dimensiones intermedias (a partir de 9 mm de grosor) también
con una relacion geométrica entre anchura y largo (del orden de 5 a 7 veces) para que puedan
combinarse formando figuras. Los cantos no estan mecanizados, salvo a lo sumo un bisel o
ranuras de estabilizacion en la contracara.

Hay dos tipos principales: lamparquet estandar (o simplemente lamparquet) y lamparquet de
gran formato.
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- Parquet Industrial o tablillas verticales / UNE 14761

Esta constituido por tablillas procedentes de la desclasificacion de las tablillas que no
alcanzan ninguna de las calidades comerciales, que se colocan de canto. Se presenta en
forma de losetas o dameros y esta constituido por tablillas adosadas por sus caras pero no
unidas entre si. Los dameros se cohesionan provisionalmente, hasta su puesta en obra,
mediante una cinta adhesiva o sistema similar. Se busca la maxima resistencia al desgaste
pero sin fines decorativos al modo tradicional, de forma que se pueden utilizar las peores
calidades. Se utiliza cuando se prevé un uso muy intenso y en todo tipo de fines donde aporta
unos valores estéticos nada despreciables.

2.- PROCEDIMIENTO DE CONCESION
2.1.- Solicitud

Las empresas que deseen ostentar el Sello cumplimentaran el impreso de solicitud (Anexo 1)
establecido por AITIM y lo remitiran al domicilio del Comité de Direccién del Sello de Calidad.

Con el impreso cumplimentado deberan acompafiar la siguiente informacion:

- Informacién general de la empresa

- Documentacion del Marcado CE

- Ficha técnica de productos

- Catalogos, folletos, etc. del producto o productos para los que se hace la solicitud.

La solicitud no podra tenerse en cuenta si el control interno de fabricacién del fabricante no
funciona con al menos tres meses de antelacion a la fecha de solicitud.

2.2 Inspeccion previa

El servicio de inspeccién de AITIM realizara una visita previa a las instalaciones del fabricante
para la comprobacién de la documentacion del marcado CE, de los medios y equipos, y para
la toma de muestras de ensayos en laboratorio. Como resultado de esta inspeccion emitira
un informe que se sometera a la consideracion del Comité.

2.2.1 Documentacién del marcado CE
Se comprobara la siguiente documentacion en funcion del sistema de conformidad que le
corresponda:

- Sistema 4: Declaracion de conformidad, Manual de control de fabricacion y Etiquetas.

- Sistema 3 para los suelos barnizados (emision de formaldehido): la misma documentacién
del sistema 4, mas Informe de ensayo de inicial de tipo emitido por laboratorio acreditado y
notificado.

- Sistema 1 (reaccién al fuego mejorada): la misma documentacion del sistema 4, mas el
Ensayo de inicial de tipo y el Certificado de conformidad emitido por un Organismo Notificado.

2.2.2 Comprobacion de los medios y equipos
Se comprobara en fabrica que se cumplen las siguientes especificaciones de fabricacion:

- Los locales son adecuados al proceso de fabricacion y sus condiciones ambientales
(temperatura y humedad) pueden mantenerse dentro de los limites recomendados.
- Se dispone de los siguientes equipos de control con sus correspondientes verificaciones —
calibraciones (*), segun corresponda:

- Xilohigrometro.
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- Balanza, de precision £ 0,01 g.

- Estufa de desecacion que alcance los 103°C + 2°C.
- Calibre, de precision £ 0,1 mm.

- Flexémetro clase IV

(*) El fabricante puede realizar las verificaciones si dispone de patrones y/o equipos
calibrados o realizarlas externamente.

- Se dispone de la maquinaria y los equipos adecuados para la fabricacion de parquet
mosaico y/o tarima; y de sus correspondientes protocolos y registros de mantenimiento.

2.2.3 Toma de muestras.
Se marcaran, segun corresponda, las siguientes muestras para cada uno de los productos
tipo y de las especies de madera que se quieran certificar:

- 2 dameros de parquet industrial.

- 2 dameros de parquet mosaico taraceado.

- 20 piezas de parquet mosaico de lamparquet.

- 15 piezas de tarima sin barnizar.

- 15 piezas de tarima barnizada.

- 15 piezas de parquet o tarima tratada preventivamente

- 15 piezas de tarima para texturizar, sin que se haya realizado sobre ellas la operacion
de texturizado, pero a las que se les habra aplicado el barniz especificado por el
fabricante (*).

(*) Cuando la especie de madera y el tipo y gramaje de barniz sean los mismos de
otros productos no texturizados no se repetiran las muestras ya que tedricamente el
resultado sera el mismo.

El fabricante se responsabilizara del envio al laboratorio de las muestras seleccionadas por
el inspector. Las muestras deberan enviarse envueltas en plastico retractil para evitar cambios
en el contenido de humedad de las muestras.

2.2.4 Ensayo inicial

En relacion con la especie de madera, el fabricante sera responsable de la veracidad de los
datos de la identificacion de esta y de su procedencia de acuerdo con la legislacion
correspondiente.

2.2.4.1.- Ensayos iniciales por tipo de producto
Los ensayos y las determinaciones para realizar en laboratorio sobre las muestras marcadas,
dependiendo del tipo de producto, son las que se indican en las tablas siguientes.
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a.- Parqué Industrial y Parqué mosaico

Propiedad Norma de ensayo Norma de especificacion
Especie de madera Especificada por fabricante
UNE EN 1310 UNE EN 13.488

Aspecto — Clasificacion Calidad
- Roble y frondosas tropicales
- Haya y fresno

Contenido de humedad UNE EN 13.183-2
UNE EN 13.183-1

Cara_c’:terl'stic_as geomeétricas, en UNE EN 13647
funcién del tipo de acabado
- longitud, anchura, espesor
- mecanizaciones

UNE EN 1311 (P.mosaico)

UNE-EN 14761
(P. Industrial)

b.- Lamparqué macizo

Propiedad Norma de ensayo Norma de especificacion
Especie de madera Especificada por fabricante
Acabado -

Aspecto: Clasificacion/Calidad
- Roble, Fresno y arce, Haya, Abedul, | UNE EN 1310

Castafio UNE EN 1311
- Otras frondosas UNE EN 13.227

- Clase libre

Contenido de humedad UNE EN 13.183-2
UNE EN 13.183-1

Caracteristicas geométricas UNE EN 13647
- longitud, anchura, espesor

- abarquillado

- curvatura de cara, curvatura de
canto

- ranura en contracara

- mecanizaciones
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c.- Tarima o parqué macizo desnuda y barnizada con ranuras y/o lengletas

Propiedad Norma de ensayo Norma de especificacion
Especie de madera Especificada por
fabricante
Aspecto: Clasificacion — Calidad (*)
- Roble, Fresno y arce, Haya, Castafio UNE EN 1310
- Oftras frondosas UNE EN 1311
- Pino pinaster, Alerce, Pino silvestre, Abeto
 Clas it UNE EN 13.226
. + nota (**)
Contenido de humedad (**) UNE EN 13.183-2 + nota 4
UNE EN 13.183-1

Caracteristicas geométricas (***) UNE EN 13647
- grosor, longitud, anchura
- grosor de la capa superior
- grosor de la lengieta
- grosor por debajo de la lengleta
- profundidad ranura para anclaje

de adhesivo
- anchura de lengueta
- anchura de lenglieta menos

profundidad de la ranura
- abarquillado
- curvatura de cara, curvatura de canto
- mecanizaciones, ranura en contracara
Cuando se requiera o sea aplicable (****)
- angulo del canto (en cara)
- holgura en la contracara
- cola de milano
- angulo del canto (en contracara)

Especificos para tarimas barnizadas
Resistencia a los agentes quimicos (nota | Sello Calidad Sello Calidad
1)
Resistencia a la abrasién (nota 2) Sello Calidad Sello Calidad
Resistencia al impacto (nota 3) Sello Calidad Sello Calidad
Emisién de formaldehido UNE EN 717-1 0,062 mg/m3(= 0,05ppm)
Reglamento (UE)
2023/1464 .

(*) No se admite la presencia de degradaciones xil6fagas provocadas por hongos e insectos.
(**) La norma indica que los elementos individuales deben tener un contenido de humedad en el momento del
primer suministro comprendido entre el 7 y 11%; y en el caso del castafio y del pino pinaster entre el 7 y 13%.
En el caso de que el fabricante suministre puntualmente tarima con un contenido de humedad superior al indicado
en la especificacion de la UNE EN 13226 se comprobara el contenido de humedad indicado coincide con el valor
determinado por el laboratorio aplicando una tolerancia del £ 0,5%. En estos casos el fabricante debera indicarlo
claramente en la documentacion técnica que se suministre al cliente / comprador el contenido de humedad de los
elementos / lotes suministrados.
(***) El cumplimiento de las especificaciones de las dimensiones se realizara con el contenido de humedad con el
que se suministra el producto.
(***) Los fabricantes espafoles no fabrican piezas con este tipo de caracteristicas geométricas.
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Nota 1 Acabado - Resistencia a los agentes quimicos

c.1) Procedimiento: UNE EN 13442
c.2) Especificacion: UNE EN 13442
La clasificacion de la degradacién debera ser igual o superior a 3 segun la escala:

NATURALEZA DE LA DEGRADACION CALIFICACIC’)’N
DEGRADACION
Sin cambios visibles (sin dafos) 5

Cambio ligero de brillo o color, visible solamente cuando la fuente de luz se refleja
en la superficie de ensayo o muy cerca de la mesa y se refleja hacia el ojo del

observador, o bien presencia de lagunas marcas aisladas apenas visibles 4
Marca moderada visible bajo diferentes angulos, por ejemplo, el contorno

completo del papel de filtro es apenas visible 3
Marca importante, quedado sin embargo inalterada la estructura de la superficie 2

Marca importante, quedando alterada la estructura de la superficie 0 quedando
retirado el material de la superficie total o parcialmente o el papel de filtro adherido
a la superficie. 1

- Nota 2: Resistencia a la abrasion.

1) Procedimiento:

Se someteran las probetas a la accion de una lija normalizad con el abrasimetro TABER. El ensayo se
llevara a cabo sobre tres probetas de de (100 £ 5) mm x (100 + 5) mm y 5+2 mm de espesor, con un
agujero en su centro de unos 6 mm extraidas de las lamas a estudio.

De forma previa al ensayo se calibraran las lijas normalizadas TABER mediante una placa patréon de
cinc laminado TABER S-42 o equivalente, con un espesor de 0,8 mm y una dureza Brinell de 48. Se
limpiara previamente la placa patrén con un algodén impregnado en alcohol al 70%, y se sometera a
500 vueltas de abrasimetro con una aspiraciéon del 90%, transcurridas estas se limpia la placa y se
pesa con una precision de 1 mg (W1). Se cambia el papel abrasivo y se somete de nuevo la placa a la
accion de 500 vueltas. Se limpia y pesa la placa de cinc (W2). La perdida de masa debera ser de 110
+ 30 mg. Se cambia el papel abrasivo y se somete de nuevo la placa a la accion de 500 vueltas. Se
limpia y pesa la placa de cinc, de forma que obtenemos W3. Con los datos obtenidos obtenemos el factor
de correccion de lijas mediante la formula:

W1-W2)+(W2-W3)

2x110
Una vez obtenido el factor de correcion de las lijas se aplica 100 vuletas por el factor de correcion con
el abrsimtero sobre las probetas de ensayo. Se evalua el porcentaje barniz perdido ayudandonos de
un tinte como la safranina.

CF =

2) Especificacion:
Finalizadas las 100 vueltas debe quedar sobre la probeta un pocentaje de barniz superior al 50%. Se
dara el resultado como la media de las tres probetas ensayadas.

- Nota 3: Resistencia al impacto (choque)

- Procedimiento:

La probeta para ensayar se formara con tres lamas encoladas entre si y dispuestas sobre un film
estandar de 2 mm de espesor de espuma de polietileno, utilizado en las instalaciones reales de parquet
flotante, todo ello se apoyara sobre una superficie dura de terrazo, solera de cemento o similar.

Sobre la probeta de ensayo, se deja caer en 24 puntos elegido aleatoriamente y desde una altura de
120 cm una bola de acero de 50 mm de diametro y 500 g de peso, que impactara sobre papel-carbon
para que queden marcados los impactos. Los impactos se produciran en puntos separados entre si,
como minimo 5 cm, cada uno debera realizarse en cada una de las piezas que componen las lamas.
En cada punto de impacto se medira el diametro de la huella y se evaluara la rotura de la pelicula de
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barniz con la ayuda de un tinte.

- Especificacion: No se admitiran:
- mas de dos roturas de pelicula de barniz que supere el 50% del perimetro de la huella.
- que la media de los diametros de la huella sea superior a 12,4 mm y que mas de dos impactos
tengan un diametro de huella superior a 15 mm.

- Nota 4: Caracteristicas geométricas
No se comprobara la especificacion de dimension de longitud en el caso de que se trate de una muestra
reducida del elemento completo.
En el caso de que se produzca un incumplimiento en alguna de las siguientes caracteristicas:

- grosor de la lengueta

- profundidad ranura para anclaje de adhesivo

- anchura de lengleta

- anchura de lengleta menos profundidad de la ranura
Se dara por valido si en todas las piezas enviadas se comprueba que la lengleta entra y sale en el
machihembrado con facilidad y que queda una holgura en la contracara (bs) que cumple 0 < bs < 1,5
mm.

2.2.4.2.- Proteccion del parquet frente a insectos xilofagos

La madera de albura de algunas especies de madera, como por ejemplo el Roble puede ser
atacada por insectos xil6fagos de ciclo larvario (especialmente por los lictidos) después de
haberse fabricado el parqué. Para evitar este peligro las piezas de parqué deben ser
retractiladas inmediatamente tras su fabricacién o bien ser sometidas a un tratamiento
protector. Se comprobara que se realiza el retractilado, o en su defecto, el tratamiento.

En el caso de que se realice el tratamiento se comprobara que la empresa dispone de una
instruccion de tratamiento en la que se especifique:

- Producto protector utilizado, que debe estar registrado en el Registro Oficial de

Productos Plaguicidas del Ministerio de Sanidad y Consumao.

- Cantidad de producto a introducir

- Método de tratamiento

- Control del proceso de tratamiento

- Registros de tratamiento

Se recogeran 5 muestras de piezas tratadas para comprobar la penetracion y/o retencion del
producto protector.

2.3 Acuerdos

El Comité de Direccion del Sello de Calidad en su primera reunién después de la recepcion
de los informes de inspeccién en fabrica y de los resultados de los ensayos en laboratorio,
adoptara el acuerdo que corresponda sobre la solicitud. En caso de denegacién se
comunicaran al peticionario las razones de la misma y se le dara un plazo para una nueva
solicitud.

Una vez concedido el sello de calidad las empresas usuarias del mismo responderan civil y
penalmente de las cuestiones que pudieran surgir a consecuencia de los proyectos, obras
ejecutadas, tratamientos curativos o preventivos realizados y errores en los proyectos
ejecutados por ellas, fallos en la ejecucion o inadaptacion a la normativa urbanistica o
administrativa que en cada caso sea aplicable, quedando eximidos AITIM, el Comité del Sello
en su conjunto y en sus miembros individuales, en estos aspectos mencionados que son
responsabilidad de las empresas.
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3.- SEGUIMIENTO DE LOS PRODUCTOS A LOS QUE SE HA CONCEDIDO EL SELLO DE
CALIDAD

3.1 Inspecciones de control

El servicio de inspeccion de AITIM efectuara dos visitas al afio en las que comprobara el
correcto funcionamiento del control interno exigido al fabricante y efectuara la toma de
muestras para su ensayo en laboratorio. El inspector cumplimentara un parte de inspeccion.

3.2 Comprobacién del control interno de fabricacion

Durante la visita se comprobara que el fabricante efectua el control interno de la fabricacion
de acuerdo con las especificaciones del apartado 4 de este documento y podra exigir la
realizaciéon de alguna de las comprobaciones (contenido de humedad, tolerancias
dimensionales, etc.).

3.3 Toma de muestras

La toma de muestras se realizara con el mismo criterio que el indicado en el apartado 2.2.3,
para la inspeccion inicial, con la excepcion de:

- las piezas tratadas cuyo control se realizara cada 2 afios

- de las piezas texturizadas a las que solamente se les realizara, en su caso, el ensayo inicial
de resistencia a la abrasion.

3.4 Ensayos de control
Los ensayos de control se realizaran con el mismo criterio que el indicado en el apartado
2.2.4 para la inspeccidn inicial, con la excepcion de:
- el ensayo de resistencia a agentes quimicos.
- y emision de formaldehido.
que no se realizara para los productos ya certificados.

3.5 Acuerdos de seguimiento

El Comité de Direccion del Sello de Calidad en las reuniones de seguimiento, y tras el analisis
de los respectivos partes de inspeccion en fabrica y de los resultados de los ensayos de
laboratorio, adoptara el acuerdo que corresponda.
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4.- CONTROL INTERNO DE FABRICACION

El fabricante debera cumplir los requisitos siguientes:

a)

b)

Q)

Registro de compra de materia prima:

Disponer de un documento escrito en el que se especifican los criterios de clasificacion

o seleccion de la madera que compra.

Registro de secado:

Disponer de un documento escrito en el que se especifiquen las cédulas de secado

de las distintas especies de madera con las que trabaja.

En cada turno de secado debera anotarse como minimo:

- Fecha

- Especie de madera 'y m®.

- Contenido de humedad final de la madera.

- Nombre y firma de la persona encargada del secado.

Registro de produccioén - control de caracteristicas geométricas

Para cada orden de fabricacion se ha de disponer un registro de calidad de

comprobacion de dimensiones. La periodicidad de las comprobaciones la establecera

cada fabricante en funcién del volumen de material que se mecanice.

Registro de produccion - maquinaria - cambios de utiles / ajuste de utiles

El fabricante debera tener un registro de las maquinas - equipos de corte y

mecanizado que afecten a las dimensiones finales del producto, junto con el nombre

de los operarios responsables de las mismas. Para cada una de ellas se registrara,

como minimo, la serie historica de cambios y ajustes de utiles realizados.

Registros de produccion - barnizado

En los registros de produccién se deberan anotar, como minimo, los siguientes

parametros:

- Fecha en que se incorpora una nueva partida de barniz, con la correspondiente
identificacion de la partida de barniz.

- Gramaje — dosificacion de las capas de barnizado.

Registro de calidad del parquet - tarima

El fabricante debera disponer de instrucciones de clasificacion de la calidad de la

madera para cada uno de los tipos que fabrica y especies de madera con las que

trabaja, de acuerdo con la normativa correspondiente.

Para cada orden de fabricacion se ha de disponer un registro de calidad de

comprobacion de la clasificacion de calidad del parquet fabricado. La periodicidad de

las comprobaciones la establecera cada fabricante en funcion del volumen de material

que se fabrique.

Registros de proteccion preventiva

En los registros de produccién se deberan anotar, como minimo, los siguientes

parametros:

- Fecha en que se realiza el tratamiento, con la correspondiente identificacion de la
partida del producto protector.

- Cantidad de producto protector introducida

- Trazabilidad entre tratamiento preventivo, orden de produccion y lote de
fabricacion.
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5.- MARCADO

El marcado del parquet mosaico taraceado, del parquet mosaico lamparquet y de la tarima
debera contener la siguiente informacion:
a) Logotipo del Sello de Calidad AITIM, donde figura la siguiente informacion:
- Numero 4.1, 4.3, 4.4, 4.5 y 4.6.- xx, que corresponden a los siguientes Sellos
de Calidad:
4.1 = Parquet (industrial, mosaico y/o lamparquet),
4.3 = Tarima sin barnizar
4.4 = Tarima barnizada
4.5 = Tarima con reaccién al fuego mejorada
4.6 = Tarima texturizada barnizada
Las xx se corresponderian con el numero de orden asignado a cada fabricante.
De forma optativa: Nombre del fabricante.
b) Tipo de producto, Especie de madera y Dimensiones.

6.- NORMAS PARA CONSULTA

UNE EN 1534
UNE EN 13.183-1
UNE EN 13.226
UNE EN 13.227

UNE EN 13.488
UNE EN 13.647

UNE EN 13.756

UNE EN 14.342

UNE EN 1310

UNE EN 1311

UNE-EN 350-2

UNE-EN 335-2

UNE EN 351-1

UNE EN 717-1

Suelos de madera y parquet. Determinacion de la resistencia a la
huella (Brinell). Método de ensayo.

Contenido de humedad de una pieza de madera aserrada. Parte 1:
Determinacién por el método de secado en estufa

Suelos de madera. Elementos de parqué macizo con ranuras y/o
lengUetas.

Suelos de madera. Elementos de lamparqué macizo.

Suelos de madera. Elementos de parqué mosaico.

Suelos de madera y parqué y revestimientos de muros interiores y
exteriores de madera. Determinacion de las caracteristicas
geométricas.

Suelos de madera. Terminologia.

Suelos de madera. Caracteristicas, evaluacion de conformidad y
marcado.

Madera aserrada y madera en rollo. Método de medida de las
singularidades.

Madera aserrada y madera en rollo. Método de medida de las
alteraciones bioldgicas.

“Durabilidad de la madera y de los productos derivados de la madera.
Durabilidad de la madera maciza. Parte 2 Guia de la durabilidad natural
y de la impregnabilidad de especies de madera seleccionadas por su
importancia en Europa.

“Durabilidad de la madera y de los productos derivados de la madera.
Definicion de las clases de uso. Parte 2: Aplicacion a la madera maciza.
“Durabilidad de la madera y de los productos derivados de la madera.
Madera maciza tratada con productos protectores. Parte 1:
Clasificacion de las penetraciones y retenciones de productos
protectores.

Tableros derivados de la madera. Determinacion de la emisién de
formaldehido. Parte 1: Emisién de formaldehido por el método de la
camara.)

Reglamento (UE) 2023/1464 de la Comision de 14 de julio de 2023 por el que se modifica el
anexo XVII del Reglamento (CE) n°. 1907/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo en lo
que respecta al formaldehido y a los liberadores de formaldehido

Parquet Mosaico, Lamparquet y Tarima.

Fecha aprobacion: 8 septiembre 2026
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